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2 ةحفص

تضمن شركة Bunn-O-Matic )المُشُار إليها بالاسم "BUNN"( الجهاز الذي تصنِِّعه، وذلك على النحو التالي:

جميع موزعات/أباريق القهوة والشاي، ماكينات تحضير القهوة MCR/MCP/MCA المخصصة لإعداد كوب واحد، ودائرة ®BUNNlink الكهربية و/أو  	)1

لوحات التحكم – عام واحد على قطع الغيار وعام واحد على الإصلاح.

ضمانات مخصصة لمنتجات ®Crescendo و®Fast Cup و®Sure Immersion و®Tamp وغير ذلك – عام واحد على قطع الغيار وعام واحد على الإصلاح.  	)2

يرجى زيارة commercial.bunn.com/support/warranty-lookup للتعرف على مزيدٍٍ من التفاصيل.

جميع الأجهزة الأخرى – سنتان على قطع الغيار، وسنة واحدة على التصنيع، إضافة إلى ضمانات إضافية كما هو محدد أدناه: 	 )3

الدائرة الإلكترونية و/أو لوحات التحكم – 3 سنوات على قطع الغيار وأعمال الإصلاح. أ( 	 	

المكابس المزود بها جهاز التبريد – 5 سنوات على قطع الغيار وسنة على أعمال الإصلاح. ب(	 	

أدوات الطحن المخددة ذات الحواف الموجودة في جهاز طحن القهوة لمدة 4 سنوات أو 40000 رطل من القهوة، أيهما يأتي أولاًً. جـ( 	 	

بالنسبة للعملاء المشتركين في BUNNlink® ، تحتفظ BUNN بالحق في الدفع التلقائي للبرامج الهامة بشكل دوري التحديثات التي من شأنها تحسين  	 )4

وظائف أو أداء معدات BUNN ، ما لم يطلب العميل إشعار مسبق بتحديثات البرامج هذه من BUNN كتابة.

BUNN-O-MATIC ضمان المنتج التجاري من شركة

تبدأ فترات الضمان هذه من تاريخ التركيب. تضمن BUNN أن تكون الأجهزة التي تصنِِّعها خالية تجاريًاً من العيوب في المواد وفي التصنيع، في وقت التصنيع 

والتي تظهر خلال مدة الضمان الساري. لا يسري هذا الضمان على أي جهاز أو مكون أو قطعة غيار لم تصنِِّعها BUNN، أو رأت BUNN، أنها تضررت نتيجة إساءة 

استعمال، أو إهمال، أو تغيير، أو تركيب أو تشغيل غير سليم، أو صيانة أو إصلاح خاطئ، أو عدم تنظيف وعدم إجراء معايرة دورية، أو تعطل الجهاز الناتج عن 

سوء جودة المياه أو الضرر أو الكوارث. بالإضافة إلى ذلك، لا يسري الضمان على استبدال العناصر التي تخضع للإهلاك الطبيعي، بما في ذلك، على سبيل المثال لا 

 BUNN الحصر، الأجزاء القابلة للاستبدال بواسطة المستخدم مثل السدادات والحشيات. يسري هذا الضمان بشرط قيام المشتري بما يلي: 1( تقديم إشعار فوري إلى

بأي مطالبة مكفولة بموجب هذا الضمان، عبر الهاتف على الرقم 6601-529 )217(، أو بالمراسلة إلى صندوق البريد:  Springfield, Illinois 62708 ,3227-3227؛ و2( بناءًً 

على طلب BUNN، شحن الجهاز المعيب مع دفع مقابل الشحن مسبقًًا إلى أحد أماكن خدمة BUNN المعتمدة؛ و3( تلقي تصريح مسبق من BUNN بأن الجهاز 

المعيب في فترة الضمان.

يعد الضمان سابق الذكر حصريًاً، ويحل محل أي ضمان آخر، سواءًً أكان مكتوبًاً أم شفهيًاً، صريحًًا أم ضمنيًاً، بما في ذلك على سبيل المثال لا الحصر، أي ضمان ضمني 

للقابلية للشراء أو الملاءمة لغرض معين. ليس من حق وكلاء BUNN أو موزعيها أو موظفيها إجراء تعديلات على هذا الضمان، أو تقديم ضمانات إضافية مُُلزمة 

لشركة BUNN. ووفقًًا لذلك، لا تشكِِّل التصريحات الشفهية أو المكتوبة التي يقدمها هؤلاء الأفراد ضمانات، كما يجب عدم الاعتماد عليها.

إذا قررت BUNN، بمحض تقديرها، أن الجهاز لا يطابق الضمان، يكون لها وحدها، ما دام الجهاز في فترة الضمان، خيار: 1( تقديم قطع غيار بديلة و/أو الفنيين 

الذين يقومون بالإصلاح مجانًاً )أثناء مدد الضمان السارية لقطع الغيار والفنيين الذين يقومون بالإصلاح والمحددة أعلاه( لإصلاح المكونات المعيبة، بشرط إجراء ذلك 

الإصلاح بواسطة ممثل خدمة معتمد من BUNN؛ أو 2( استبدال الجهاز أو إعادة ثمن شراء الجهاز.

يكون تعويض المشتري من BUNN، الناتج عن خرق التزامها بسبب بيع هذا الجهاز، سواءًً أكان مبنيًًا على الضمان أم غير ذلك، مقتصًرًا على الإصلاح أو الاستبدال أو 

إعادة الثمن، وذلك حسب اختيار BUNN وحدها كما هو محدد هنا.

ولن تتحمل BUNN، بأي حال، أية مسؤولية عن أي أضرار أو خسائر أخرى، بما في ذلك على سبيل المثال لا الحصر، خسارة أرباح أو خسارة مبيعات أو خسارة 

استعمال الجهاز، أو دعاوى خاصة بعملاء المشترى، أو تكلفة رأس المال، أو تكلفة وقت تعطل، أو تكلفة الجهاز البديل، أو مرافق أو خدمات، أو أي أضرار أخرى 

خاصة أو عرَضَية أو تبعية.

https://commercial.bunn.com/support/warranty-lookup
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احرص على قراءة جميع الإشعارات الموجودة على المطحنة والواردة بهذا الدليل واتباعها. فهي مكتوبة لضمان حمايتك. ويجب الحفاظ على جميع الإشعارات 

الموجودة على المطحنة بحالة جيدة. استبدل أي ملصقات غير مقروءة أو تالفة.
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Use only on a properly protected 
circuit capable of the 
rated load.

Electrically ground the chassis.

Follow national/local electrical codes.

Do not use near combustibles.

An extension cord, when used,
must be shorter than 20 feet

if 16-gage 3-conductor wire, or
shorter than 10 feet if 

18-gage 3-conductor wire.

FAILURE TO COMPLY RISKS
EQUIPMENT DAMAGE, FIRE, OR

SHOCK HAZARD

READ THE ENTIRE OPERATING MANUAL
INCLUDING THE LIMIT OF WARRANTY AND

LIABILITY BEFORE BUYING OR USING
THIS PRODUCT

WARNING

.
.
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20545.8500

PERSONAL INJURY
HAZARD.

KEEP FINGERS AND
FOREIGN OBJECTS

OUT OF HOPPER
OR CHUTE OPENING.

CAUTION

.

.

05876.8500

37881.8500

To reduce the risk of electric shock,
do not remove or open cover.
No user-serviceable parts inside.
Authorized service personnel only.
Disconnect power before servicing.

WARNING

تحذير

للحد من خطر التعرض لصدمة كهربائية، لا تنزع 
الغطاء أو تفتحه. لا يمكن للمستخدم صيانة 

الجهاز بنفسه. استعن بفني صيانة معتمد. 
افصل التيار الكهربائي قبل إجراء الصيانة.

00824.0002
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المتطلبات الخاصة بأمريكا الشمالية

)CE( المتطلبات الأوروبية

• يجب تركيب هذا الجهاز في أماكن يمكن لفني مدرب مراقبته فيها.	

• يجب تركيب هذا الجهاز في مكان تتراوح درجة حرارته بين 41 درجة فهرنهايت و90 درجة فهرنهايت )أو بين 5 درجات مئوية و35 درجة مئوية(؛ 	

حتى يعمل بشكل جيد.

• يجب تركيب هذا الجهاز حيث تكون نسبة الرطوبة %50 حتى يعمل بشكل جيد.	

• يجب عدم إمالة الجهاز بزاوية تزيد عن 10 درجات لضمان التشغيل الآمن له.	

•  يجب أن يقوم فني كهرباء بأعمال الصيانة الكهربية على النحو المحدد بما يتوافق مع	

جميع اللوائح المحلية والوطنية.

• يجب عدم تنظيف هذا الجهاز من خلال مصدر مياه شديد التدفق.	

• يمكن استخدام هذا الجهاز من قبل الأشخاص إذا ما قد خضعوا للإشراف أو تلقوا توجيهات تتعلق باستخدام الجهاز بطريقة آمنة، وكانوا على دراية 	

بما ينطوي عليه من مخاطر.

• احتفظ بالجهاز والأسلاك المتصلة به بعيدًا عن متناول الأطفال.	

• يمكن استخدام الأجهزة من قِبل أشخاص ذوي قدرات بدنية أو حسية أو عقلية متأخرة، أو نقص في الخبرة والمعرفة، ولكن إذا ما خضعوا لإشراف أو 	

تلقوا التوجيهات المتعلقة باستخدام الجهاز على نحو آمن، وكانوا على دراية بما ينطوي عليه من مخاطر.

• عة أو موظف	 إذا تلف كبل التيار الكهربي، فيجب أن تقوم الشركة المصنِّ

• عة أو موظف الخدمة المعتمد لديها لتفادي حدوث مخاطر.	 خدمة معتمد باستبداله بكبل خاص توفره الشركة المصنِّ

• يجب عدم غمر الجهاز بالماء لتنظيفه.	

•  هذا الجهاز مخصص للاستخدام التجاري لأغراض مثل:	

 – مطابخ العاملين في المحلات التجارية، والمكاتب وغير ذلك من بيئات العمل،

 – استخدام النزلاء في ردهات استقبال الفنادق وبيوت النُُزل وغيرها من البيئات المماثلة

• يُسمح لموظفي الخدمة المعتمدين فقط بالوصول إلى نقاط الخدمة.	

• يجب تركيب هذا الجهاز في أماكن يمكن لفني مدرب مراقبته فيها.	

•  يجب تركيب هذا الجهاز في مكان تتراوح درجة حرارته بين	

5 درجات مئوية و35 درجة مئوية حتى يعمل بشكل جيد.

• يجب تركيب هذا الجهاز حيث تكون نسبة الرطوبة %50 حتى يعمل بشكل جيد.	

• يجب عدم إمالة الجهاز بزاوية تزيد عن 10 درجات لضمان التشغيل الآمن له.	

• يجب أن يقوم فني كهرباء بأعمال الصيانة الكهربية على النحو المحدد بما يتوافق مع جميع اللوائح المحلية والوطنية.	

• يجب عدم تنظيف هذا الجهاز بواسطة مصدر مياه شديد التدفق.	

• هذا الجهاز غير مخصص للاستخدام من قبل الأشخاص )بما في ذلك الأطفال( الذين يعانون من ضعف القدرات الجسدية أو الحسية أو العقلية ، أو 	

نقص الخبرة والمعرفة ، ما لم يتم إعطاؤهم تعليمات بخصوص استخدام هذا الجهاز من قبل شخص مسؤول عن سلامته. 

• يجب مراقبة الأطفال لضمان عدم عبثهم بالجهاز.	

• عة أو موظف	  إذا تلف كبل التيار الكهربي، فيجب أن تقوم الشركة المصنِّ

 خدمة معتمد باستبداله بكبل خاص توفره الشركة المصنِِّعة أو موظف الخدمة المعتمد

لديها لتفادي حدوث مخاطر.

• هذه الأحهزة مخصصة للاستخدام في الاستخدامات التجارية، على سبيل المثال، في مطابخ 	

• المطاعم، والمقاصف، والمستشفيات، وفي المشاريع التجارية مثل المخابز ومحلات الجزارة، لكن ليس بغرض إنتاج الطعام المستمر.	

• يجب عدم غمر الجهاز بالماء لتنظيفه.	

• 	.IX P1 الجهاز مصنف كفئة
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راجع لوحة البيانات المثبتة بالمطحنة، واللوائح المحلية/الدولية المتعلقة بالكهرباء لتحديد متطلبات الدائرة.

يوجد بهذه المطحنة طرف توصيل يتطلب طقامًا مؤرضًًا ثنائي السلك يقدَّرَ الجهد الكهربي للتيار المتردد به:

120 فولت تيار متردد، 15 أمبير، أحادي المرحلة، 60 هرتز لماكينات الطحن المحلية. 	 

220-240 فولت تيار متردد، 10 أمبير، أحادي المرحلة، 50 هرتز لمعظم ماكينات الطحن الدولية. 	 

100 فولت تيار متردد، 15 أمبير، أحادي المرحلة، لبعض ماكينات الطحن الدولية. 	

متطلبات التغذية الكهربية

لن يبدأ تشغيل المطحنة حتى يتم وضع وعاء طحن به اسم القهوة المبرمجة في الشريحة على المطحنة. 	.1

لبرمجة شريحة وعاء الطحن، راجع قائمة الإعداد "NAME HOPPER" )تسمية وعاء الطحن( )انظر الصفحة رقم 8(. 	.2

فُ	كُ الغطاء العلوي. ونظف جميع الأجسام الغريبة ومواد الشحن من المكان المخصص لوعاء الطحن. .3

وصِِّل المطحنة. ثم ضع وعاء الطحن أعلى المطحنة بحيث يكون الجزء الخلفي لوعاء الطحن أمام الفتحة المعدنية وداخل الموزع المركزي. وادفع وعاء  	.4

 الطحن إلى الخلف في خط مستقيم حتى يتم تركيبه بالكامل أعلى المطحنة. عند تركيب

وعاء الطحن بالكامل، تعرض شاشة LCD اسم القهوة. ولفك وعاء الطحن، أمسك بالمقبض، واسحبه إلى الأمام في خط مستقيم حتى يبتعد الجزء الخلفي 

لوعاء الطحن عن الفتحة المعدنية، ثم فُكُه.

املأ حجرات وعاء الطحن بحبوب القهوة الكاملة. )بسعة 5 أرطال وأكثر لكل وعاء طحن(. وبذلك تكون المطحنة جاهزة للاستخدام. 	.5

الإعداد الأولي والبرمجة

قم بمحاذاة وعاء الطحن مع القضبان الموجودة على 

المطحنة لتركيبه على النحو السليم.

يتميز هذا الجهاز بقدرته على تخزين ما يصل إلى خمسة أرطال من حبوب القهوة الكاملة في وعاء الطحن وطحنها إلى طحين وكمية محددين مسبقًًا في قُمُع جاهز 

ومرشح من معظم ماكينات تحضير القهوة بالتقطير التجارية. والجهاز معد للاستعمال داخل المباني فقط على منضدة أو رف ثابتين. كما يجب أن تكون هناك 

مساحة كافية أعلى المطحنة بحيث يمكن رفع الأغطية عند إضافة حبوب القهوة. وتستخدم هذه الماكينة مع حبوب القهوة الكاملة فقط.

وتتميز عملية الطحن بأنها معدة مسبقًًا في المصنع حسب مواصفات التقطير التي حددتها وزارة التجارة الأمريكية واعتمدها مركز تحضير القهوة بمكتب رابطة 

القهوة الأمريكية. ويمكن إدخال تعديلات لتغيير كل من الكمية والطحين من إعداد المصنع.

يرجى زيارة www.bunn.com/product-manuals للعثور على دليل البرمجة الكامل والذي سيساعدك على إجراء الضبط أو التعديل. وتشمل الموضوعات: قفل 

البرنامج، تعديل الوصفات، ضبط كلمة مرور، ضبط اللغة، اختبار النتائج/الترددات، طاولات الطحن، رقم تسلسل الأصل، تحديث البرنامج، والمزيد غير ذلك.

المقدمة

http://www.bunn.com/product-manuals
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الإعداد الأولي والبرمجة )تابع(

زر Grind )طحن( )أ( - يؤدي الضغط على هذا الزر إلى بدء دورة طحن.

زر Stop )إيقاف( )ب( - يؤدي الضغط على هذا الزر إلى إنهاء تشغيل المطحنة.

أزرار ® )ج( - أزرار "مخفية" تستخدم للوصول إلى قوائم الإعداد والبرمجة.

زر ® )د( - أزرار "مخفية" تستخدم للوصول إلى قوائم الإعداد والبرمجة.

أزرار وعاء الطحن/محدد الدفعة )هـ( - اضغط على هذا الزر لاختيار الحجم الصغير أو المتوسط أو الكبير للدفعة.

مفاتيح التحكم في التشغيل )الطرازات السابقة(

أ ب

د

ج

)يسار(

ج

)يمين(

هـ

لوحة التحكم
تحدد لوحة التحكم كمية الحبوب التي تنتقل من وعاء الطحن في دورة الطحن. ويمكن تعديل المؤقت لسكب كمية مختلفة من كل وعاء طحن وفي كل حجم 

دفعة. ويتراوح نطاق المؤقت ما بين 0.4 إلى 99.9 ثانية. وللاطلاع على مخطط إعداد المؤقت، راجع قسم البرمجة.

على سبيل المثال: يؤدي اختيار الزر السفلي )الدفعة الصغيرة( بالجانب الأيسر إلى طحن كمية كافية من الحبوب من وعاء الطحن الأيسر بالمطحنة لتحضير الكمية 

المبرمجة في المطحنة.

•   توجد هذه الأزرار على رسوم القُمع بكل جانب من المطحنة ويبلغ 	

 إجمالي عدد الأزرار 6 أزرار. ويؤدي اختيار أحد هذه الأزرار إلى تحديد كمية الحبوب المطلوب طحنها 

والجانب المستخدم في عملية الطحن.
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زر Grind )طحن( )أ( - يؤدي الضغط على هذا الزر إلى بدء دورة طحن محددة التوقيت.

زر Stop )إيقاف( )ب( - يؤدي الضغط على هذا الزر إلى إنهاء تشغيل المطحنة.

أزرار )ج( - أزرار "مخفية" تستخدم للوصول إلى قوائم الإعداد والبرمجة.

زر ® )د( - أزرار "مخفية" تستخدم للوصول إلى قوائم الإعداد والبرمجة.

أزرار وعاء الطحن/محدد الدفعة )هـ( - اضغط على هذه الأزرار لاختيار الحجم الصغير أو المتوسط أو الكبير للدفعة.

مفاتيح التحكم في التشغيل

GRIND STOP

ج

)يسار(

د

ج

)يمين(

هـ

لوحة التحكم
تحدد لوحة التحكم كمية الحبوب التي تنتقل من وعاء الطحن في دورة الطحن. ويمكن تعديل المؤقت لسكب كمية مختلفة من كل وعاء طحن وفي كل حجم 

دفعة. ويتراوح نطاق المؤقت ما بين 0.4 إلى 99.9 ثانية. وللاطلاع على مخطط إعداد المؤقت، راجع دليل البرمجة.

الإعداد الأولي والبرمجة )تابع(

أ ب

على سبيل المثال: يؤدي اختيار الزر السفلي )3/1 أو “دفعة صغيرة”( بالجانب الأيسر إلى طحن كمية كافية من الحبوب من وعاء الطحن الأيسر بالمطحنة لتحضير 

الكمية المبرمجة في المطحنة.

•  توجد هذه الأزرار على الدوائر التي توضح تحضير 3/1 ، أو 2/1 كمية أو كمية كاملة على كل جانب من المطحنة ويبلغ إجمالي عدد الأزرار 6 أزرار. 	

ويؤدي اختيار أحد هذه الأزرار إلى تحديد كمية الحبوب المطلوب طحنها والجانب المستخدم في عملية الطحن.
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GRIND STOP

GRIND STOP

برمجة

كيفية الوصول إلى البرمجة
للدخول إلى وضع البرمجة، يجب أن تكون الشاشة الرئيسية موجودة على الشاشة. المس المنطقة 

الموجودة أسفل شعار BUNN لمدة ثانيتين. ستظهر شاشة »SELECT COFFEE« على الشاشة.

كيفية التنقل عبر البرمجة
بمجرد الوصول إلى البرمجة، استخدم المفاتيح المخفية الموجودة على اليمين واليسار للتنقل عبر قائمة 

القوائم.

قفل البرمجة
يوجد هذا المفتاح على لوحة التحكم الموجودة خلف لوحة اللمس الغشائية )واجهة المستخدم(. 

ويمكن ضبط المفتاح لمنع الوصول إلى إعدادات البرمجة المتقدمة للمطحنة. وبمجرد برمجة جميع 

الإعدادات، يمكن للمشغل ضبط المفتاح على وضع »تشغيل« لمنع أي شخص من عرض الإعدادات 

وتغييرها. ويجب إيقاف تشغيل المطحنة عند ضبط المفتاح.

قوائم البرمجة
يوضح الشكل التالي تدفق التنقل لقوائم البرمجة الرئيسية.

SETTINGS
 <<   SELECT   >>

RECIPES
 <<   SELECT   >>

NAME HOPPER
<<    SELECT   >>

SERVICE
 <<   SELECT   >>
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تسمية وعاء الطحن
يتيح هذا الخيار للمستخدم تخصيص اسم وصفة لأي من وعائي الطحن. يتم تخزين أسماء أوعية الطحن الافتراضية في هذه القائمة ويمكن تغييرها.

ملاحظة: إذا لم يتم تسمية وعاء الطحن أثناء القيام بهذا الإجراء، فتأكد من تثبيت وعاء الطحن بصورة صحيحة

.BUNN على المطحنة على النحو الموضح في دليل التركيب والتشغيل، المتاح على موقع

لتخصيص اسم لوعاء الطحن:

تأكد من توصيل الجهاز بالطاقة. 	.1

ادخل على البرمجة بالضغط على الزر المخفي الأيمن حتى تظهر قائمة البرمجة. 	.2

يجب أن تعرض الشاشة الأولى كلمة “NAME HOPPER” )تسمية وعاء الطحن(. اختر SELECT )اختيار( لإدخال هذا الخيار. 	.3

ستستعلم الشاشة التالية عن الجانب المراد تسميته )وعاء الطحن الأيمن أو الأيسر(. اختر LEFT )يسار( أو RIGHT )يمين(. يمكنك دائمًًا العودة لهذه  	.4

. الخطوة لاختيار الجانب الآخر لتسميته في وقتٍٍ لاحقٍٍ

ستتيح الشاشة التالية للمستخدم التنقل عبر قائمة من أسماء القهوة الافتراضية المخزنة في المطحنة. استخدم الأزرار الموجودة تحت الشاشة للتنقل. فور  	.5

العثور على اسم، اختر SAVE )حفظ( لتأكيد الاسم.

ستسألك الشاشة التالية “Are you sure?” )هل أنت متأكد؟(. اختر YES )نعم( لحفظ الاسم. 	.6

REGULAR
  PRE    DONE   NEXT

WHICH SIDE?
  LEFT            RIGHT

NAME HOPPER
<<    SELECT   >>

تعديل الوصفات

برمجة

REMOVE RECIPE
 <<   SELECT   >>

REVIEW RECIPES
 <<   SELECT   >>

RECIPES
 <<   SELECT   >>

مراجعة الوصفات

REVIEW RECIPES
 <<   SELECT   >>

لمراجعة الوصفات:

تأكد من تشغيل الجهاز. 	.1

افتح لوحة البرمجة. 	.2

ستظهر على الشاشة الأولى »اسم الوعاء«. استخدم الزر الأيمن المخفي للانتقال إلى »الوصفات«. 	.3

في شاشة »الوصفة«، اضغط على »اختيار«. 	.4

ستظهر على الشاشة التالية »مراجعة الوصفات«. اضغط على »اختيار«. 	.5

اضغط على »التالي« للانتقال إلى الوصفة المراد مراجعتها. إذا كان اسم الوصفة هو الأول على الشاشة، فانتقل إلى الخطوة التالية. 	.6

اختر »إظهار«. 	.7

سيتم عرض وزن الطحن لكل وصفة وحجم الدفعة المقابلة. اضغط على أزرار تحديد الدفعة لعرض الإعدادات المتعلقة بحجم الدفعة. 	.8

ORIGINAL
MODIFY SHOW NEXT

SMALL BATCH
GRIND TIME: 3.2

MEDIUM BATCH
GRIND TIME: 5.2

RUN ON TIME: 10

يتيح هذا الخيار للمستخدم تعديل الوصفات المخزنة في البرمجة.

يسمح هذا الخيار للمشغل بمراجعة الوصفات المخزنة في البرمجة.
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إعدادات المؤقت التقريبية بالثواني+

الوزن )أونصة( جيد )7*( التنقيط )8*( عادي )12*(

1.5 0.5 0.5 0.5

1.75 0.7 0.6 0.6

2.0 1.0 0.8 0.8

2.25 1.4 1.4 1.2

2.5 1.9 1.8 1.6

2.75 2.4 2.2 2.0

3.0 2.9 2.7 2.5

3.25 3.3 3.1 2.9

4.0 4.8 4.4 4.0

6.0 8.6 7.9 7.5

8.0 12.0 11.5 10.9

10.0 15.7 15.1 14.1

12.0 19.6 18.5 17.5

14.0 23.5 22.0 20.9

16.0 27.0 25.3 24.3

* إعدادات علامة التجزئة. راجع قسم ضبط النتوءات.

+ هذه إعدادات تقريبية للمؤقت لقهوة التحميص العادية. تختلف الإعدادات باختلاف أنواع القهوة ودرجات التحميص.

برمجة
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برمجة
إعدادات المصنع الافتراضية

تأكد من تشغيل الآلة. 	.1

ادخل إلى البرمجة. 	.2

ستظهر لك الشاشة الأولى “اسم القادوس”. استخدم الزر الأيمن المخفي للانتقال إلى “الخدمة”. 	.3

في شاشة “الخدمة”، اضغط على زر “تحديد”. 	.4

ستظهر لك الشاشة التالية “اختبار المخرجات”. اضغط على الزر الأيمن المخفي للانتقال إلى “إعدادات المصنع الافتراضية”. 	.5

اضغط على زر “تحديد” للدخول إلى هذا الخيار. 	.6

يجب الآن ضبط المطحنة لمطابقة أسماء أنواع القهوة مع الأرقام الموضحة في الجدول أدناه. 	.7

ةوهقلا ططخم

مسا مقر مسا مقر
Light Roast 17 Regular 1

Dark Roast 18 Decaf 2

Espresso 19 Colombian 3

Amaretto 20 Colombia Supremo 4

Hazelnut 21 Costa Rican 5

French Vanilla 22 Ethiopian 6

Irish Creme 23 Kona 7

Vanilla Nut 24 Kenya AA 8

Caramel 25 Sumatran 9

Raspberry 26 French Roast 10

Almond 27 Italian Roast 11

Dark Mountain Roast 28 Mocha Java 12

Classic Premium 29 House Blend 13

Special Blend 30 Breakfast Blend 14

Original 31 Jamaica Blue Mountain 15

Bold 32 Guatemalan 16

تتيح هذه الوظيفة للمشغل إعادة ضبط المطحنة إلى إعدادات المصنع.

للوصول إلى إعدادات المصنع الافتراضية:
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	1 افحص بعينيك وعاء الطحن المحدد للتأكد من توفر كمية كافية من لحبوب القهوة الكاملة..

	2 ا أو مائلاً على أحد الجانبين.. ا في قُمع التحضير. ويجب ألا يكون المرشح منثنيً ركِّب مرشحًا ورقيً

	3 أدخل القُمع في قضبان القُمع حتى يثبت في مكانه..

	4 اختر حجم الدفعة وجانب المطحنة الذي تريد استخدامه..

	5 ا بعد سكب الكمية المحدد مسبقًا من حبيبات القهوة في القُمع. كما يؤدي . اضغط على الزر GRIND )طحن(. وستتوقف عملية الطحن تلقائيً

الضغط على الزر STOP )إيقاف( إلى إنهاء عملية الطحن.

طحن القهوة

يتراوح ضبط عملية الطحن من ناعم للغاية إلى خشن للغاية. ويمكن ضبط الكمية لاستخدامها في معظم ماكينات تحضير القهوة التجارية المعروفة. ويجب 

استخدام الإجراءات التالية لإجراء عمليات الضبط. كما أن أي تغيير في ضبط حواف الطحن المخددة سيؤدي أيضًًا إلى تغيير الكمية المسكوبة الناتجة. ويجب ضبط 

المؤقت بعد أي ضبط لحواف الطحن المخددة.

خيارات الضبط

1 02
3

4
5
6

7
8 9 10

11
12
13
14

15

علاما
 المستوى

برغي 
الضبط

FINE GRIND )طحن ناعم(: قم بتدوير مسمار الضبط اللولبي مقدار 7 علامات شرطية في اتجاه 

عكس عقارب الساعة.

DRIP GRIND )طحن بالتقطير(: قم بتدوير مسمار الضبط اللولبي مقدار 8 علامات شرطية في اتجاه 

عكس عقارب الساعة.

REGULAR (COARSE) GRIND )طحن عادي )خشن((: قم بتدوير مسمار الضبط اللولبي مقدار 

12 علامة شرطية في اتجاه عكس عقارب الساعة.

ضبط حواف الطحن المخددة

	1 قم بفك المسمارين اللولبيين من لوحة التحكم الأمامية. وعلق اللوحة أسفل الخطافات المعدنية الموجودة أسفل الفتحة..

	2 ادخل إلى قائمة الإعداد »TEST OUTPUTS« )اختبار النتائج( - »GRIND MOTOR« )محرك الطحن( )انظر دليل البرمجة(. ثم أدر محرك .

المطحنة على الوضع ON )تشغيل(.

	3 بعد استخدام جميع حبوب القهوة الموجودة في حجرة الطحن، أدر مسمار الضبط اللولبي ببطء في اتجاه عقارب الساعة حتى تسمع صوتًا .

ا ينتج عن احتكاك حواف الطحن المخددة. )اعكس مسمار الضبط حتى ينتهي صوت الأزيز( معدنيً

	4 أدر مؤشر الطحن البلاستيكي حتى تتحاذى خطوط فتحة المسمار اللولبي مع الرمز »O« بالمؤشر..

	5 ا مع عمليات الطحن المعترف بها من CBC. أدر مسمار الضبط اللولبي في عكس اتجاه عقارب الساعة إلى الإعداد . تتوافق الإعدادات التالية تقريبً

المطلوب كما هو موضح أدناه.

ملاحظة: سيختلف الضبط الفعلي وفقًًا لتحميص حبوب القهوة أو النكهة المضافة إليها.
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الأسبوعي

التنظيف

	1 بالنسبة إلى المطاحن المزودة بلوحات متحركة، افحص اللوحات المتحركة، ونظِّفها..

	2 افحص حواف الطحن المخددة وحجرة الطحن ونظِّفها/استبدلها، إذا اقتضى الأمر..

	3 اضبط حواف الطحن المخددة وزمن الطحن وفقًا لمواصفات حجم الجزيئات ووزن القذف..

كل سنة واحدة

استبدل مجموعة مزيل الشوائب.

05995.1000 لوحة مزيل الشوائب )حزمة مكونة من 6 أجزاء(

6 شهور

توصي شركة Bunn-O-Matic® بإجراء الصيانة الوقائية على فترات منتظمة. يجب إجراء الصيانة بواسطة فني خدمة مؤهل. للخدمة الفنية ، اتصل بشركة 

Bunn-O-Matic® على الرقم 6070-286-800-1.

ملاحظة: لا يغطي الضمان قطع الغيار أو الصيانة الناتجة عن الإخفاق في إجراء الصيانة المطلوبة.

الصيانة الوقائية

تحذير - افصل المطحنة قبل فك أية لوحة أو أجزاء من هيكل حجرة المطحنة.

	1 ل المطحنة، وضع قُمعًا فارغًا مزودًا بمرشح في قضبان القُمع. واضغط على زر . قم بتفريغ جميع الحبوب من وعاء الطحن/أوعية الطحن. ثم وصِّ

»GRIND« )طحن(، ثم حرره. وقم بتشغيل عدة دورات حتى يتم سكب جميع حبوب القهوة الموجودة في حجرة الطحن، ثم افصل المطحنة من 

مصدر الطاقة. 

تحذير- افصل المطحنة قبل تنظيف حجرة الطحن.

	2 قم بفك القُمع والمرشح وتخلص من حبيبات القهوة المتبقية..

	3 قم بفك أوعية الطحن بتحريكها إلى الأمام بالكامل..

	4 قم بفك غطاء وعاء الطحن من وعاء الطحن..

	5  نظِّف وعاء الطحن والأغطية وقم بتعقيمها. واحرص على عدم خدش أوعية الطحن باستخدام.

أية مواد كاشطة.

ملاحظة - توصي شركة Bunn-O-Matic باتباع طريقة مكونة من 3 خطوات لتنظيف أوعية الطحن والأغطية وتعقيمها. وتتكون هذه الطريقة ذات الخطوات 

الثلاث من مياه ساخنة تحتوي على الصابون باستخدام منظف معتمد، والغمس في ماء عذب، ومحلول تعقيم مائي باستخدام معقِِّم خالٍٍ من الكلور.

	6 قم بفك لوحة الفحص الأمامية العلوية..

	7 قم بفك المسمارين اللولبيين اللذين يثبتان الغطاء الأمامي بهيكل حواف الطحن المخددة. قم بفك الغطاء الأمامي لهيكل حواف الطحن .

المخددة بحذر. ونظِّف السطح الداخلي بفرشاة ذات شعيرات خشنة غير معدنية وامسحه بقطعة قماش جافة ونظيفة.

	8 قم بفك الكوب الدوار وحواف الطحن المخددة بصفيحة القص الدورانية ووصلة عمود المحرك من المطحنة بحذر. ونظِّف جميع الأجزاء بفرشاة .

ذات شعيرات خشنة غير معدنية وامسحها بقطعة قماش جافة ونظيفة.

	9 نظِّف حجرة الطحن بفرشاة شعيرات خشنة غير معدنية وامسحها بقطعة قماش جافة ونظيفة..

.	10 أعد تركيب وصلة عمود المحرك وحواف الطحن المخددة الدوارة وصفيحة القص والكوب الدوار والغطاء الأمامي لهيكل حواف الطحن المخددة.

.	11 أعد تركيب لوحة الفحص الأمامية العلوية،

.	12 راجع قسم »الضبط« في دليل التشغيل والخدمة لمعرفة خيارات ضبط حواف الطحن المخددة.

.	13 نظِّف جميع الأسطح الخارجية بقطعة قماش رطبة ومغموسة بأي منظف سائل معتدل وغير مسبب للتآكل. واحرص على عدم خدش المطحنة 

باستخدام أية مواد كاشطة.

.	14 أعد تركيب أوعية الطحن واملئها بحبوب القهوة الكاملة الطازجة. ثم أعد تركيب أغطية وعاء الطحن.

6 شهور

نظِّفِ جميع الأسطح الخارجية بقطعة قماش رطبة ومغموسة بأي منظف سائل معتدل وغير مسبب للتآكل. واحرص على عدم خدش المطحنة باستخدام 

أية مواد كاشطة.
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خطط الأسلاك

SCHEMATIC WIRING DIAGRAM MHG
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CONTROL PC BOARD

DISPLAY BOARD

RELAY

LEFT GATE

RIGHT HOPPER SENSOR

161

STATIC SHIELD

SWITCH UNIT ASSY

A2 C5 C6 C4 B2 B1 D3 D2 D1 C3 C2 C1 A1

GRINDER MOTOR
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CONTACTS

36399.0000 E  08/28/24  ©  2003 Bunn-O-Matic Corporation

100 VAC,50/60Hz
120 VAC,60Hz

2 WIRE
SINGLE PHASE

Switch Unit Assembly Codes

A1 Grind
A2 Stop
B1 Hidden Button "Left"
B2 Hidden Button "Right"
C1 Large Batch Size "Left"
C2 Medium Batch Size "Left"
C3 Small Batch Size "Left"
C4 Large Batch Size "Right"
C5 Medium Batch Size "Right"
C6 Small Batch Size "Right"
D1 "Digital" Left Hidden Button
D2 "Brewer" Center Hidden Button
D3 "Control" Right Hidden Button 
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36399.0008 A  08/28/24  ©  2003 Bunn-O-Matic Corporation

Switch Unit Assembly Codes

A1 Grind
A2 Stop
B1 Hidden Button "Left"
B2 Hidden Button "Right"
C1 Large Batch Size "Left"
C2 Medium Batch Size "Left"
C3 Small Batch Size "Left"
C4 Large Batch Size "Right"
C5 Medium Batch Size "Right"
C6 Small Batch Size "Right"
D1 "Digital" Left Hidden Button
D2 "Brewer" Center Hidden Button
D3 "Control" Right Hidden Button 
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2 WIRE
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P1, P2, P3 & P4 ARE
PINS OF A POLARIZED
FOUR-PIN CONNECTOR
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